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La presente invention concerne un precede de 
realisation d'un produit textile multicouche presentant 
au moins une partie en forme. 

On peut par exemple citer \es soutiens-gorge 
dont les bonnets sont mis en forme a la fabrication, ou 
encore les slips pour hommes, dont la coquille peut 
egalement §tre miae en forme lors de la fabrication. 

Les parties en forme de tels produits textiles 
sont habitue llement r^alisees par assemblage cousu de 
plusieurs pieces plates a I'origine, coupees selon un 
contour determine pour que 1' assemblage presente le re- 
lief voulu. 

On congoit qu^un tel proc^de de fabrication 
soit long et delicat a mettre en oeuvre et, pour facili- 
ter la fabrication de tels produits et reduire sa duree, 
on a d^veloppe \m proc^dd de thermof ormage mettant a 
profit la faculty que possedent certaines fibres synthe- 
tiques de subir, lorsqu'on les porte h une temperature 
det erminee, un allongement qu'elle s conser^yent de f ag on 
permanent e apres ref roidissement h la temperature ambia>i-^ 
te . 

On met ainsi en oeuvre au plan industriel 
un precede de fabrication de soutien^gorge consistant a 
utiliser lone eouche d^un materiau te^ctile realise a 
partir de fibres gynthetiques de ce type, destinee a 
const ituer a la fois les bonnets du soutien^gorge et 
leur support , a immobiliser fermement par pincement 
la Peripherie de la partie de cette couche initialement 
plate correspondant a un bonnet, et a appliquer a cette 
partie, au moyen d'un poingon presentant la forme a 
communiquer au bonnet, chauffe a une temperature juste 
suffisante pour provoquer le ramollissement des fibres 
du materiau textile propice a leur extension sans les 
rendre collantes, une poussee orientee perpendiculai- 
rement au plan general de la couche de materiau, pour 
coimnuniquer a cette partie le relief desire, qu'elle 
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conserve apres ref roidissement a la temperature ambiadite • 

Ce precede permet de realiser un soutien- 
gorge en \me seule piece de materiau tex±ile, de fagon 
particulierement simple et rapide, et r^pqnd en cela 
aM but reeiierctie. 

Toiiteieois, tel qu^il est aetmellement mis en 
oewre, il cdunait certaines limites d^applica^i^ dan^s 
la mesmre ou, lorsqu'on desire d^corer le imm^e^ d'aan 
motif rapporte, par eocen^sLe en dentelle, ou teii ags^^ffitir: 
vme cxwocfee d ^iiin ^i0^ei^i^Q;a tefpefeile de: r^jai^ort ^d/'Wifi!^€€^ 
cat Aon, pai^^oi'S rgHdMe ^i^;(?:eiS:Sa^re fait qiae 
1 ' e^i^ie^nspcm %eMJi:a^ co3^ -P^s- %s^r£E^ 

l©Ks dti tJ^aSi^ ^iuLgS^ lac trang^^e^ 

en c^p^l^ • -iS^aigpBl^^ >^de^ IgciKinffts^^ -gilnsiSip^ 

d(^;r^7§iiix^^l^ du tei>nji^ g^r cp^ij^^ da^&Js 

de;S-e©i^at3^ 

s^^ agpt? - ^e >fe^pK>?^!et' mii-m[0^js^ iipp:iaiye^ i^sa^r . 

le p*©:dAdit • 

aiatre^s eojicliBfS .de t^^e^iO^gf >a ^j^ijj^^ vxiSia^ ^ : 

jTYat-eria^ olglasant les ^m<§;me§ po^sfi^?^ tio^ms^c^i^^ 
qvie le ;ina;t^e'S*iau epnstitu^arrt l>e? iborS^jS^t^ et l^pr s^ixipf)ort , 
et a comdre ees el^ment^s a papporter a pla^ la 
cQUGhe de materiau textile destmee a constituer les 
bonnets et leur support , avant therniof ormage des bonnets, 
puis a pratiquer simultanement ce the rmof ormage et un 
rhermoformage des elements rapportes. 

II est tou'cefoi3 apparu lors des essais que 
le thermof ormage simultane de la couche de materiau 
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tendaient a se deformer differemment en dehors des zones 
de couture, avec pour resultat un aspect fripe, tout a 
fait inesthetique, du produit obtenu. 

PFa1:iq^iae;r un thea'im^ofor^age simuitain:^ de s bon^- 
5 net.s et des etj(^men%:S rapportes sur ces derndJe-^^f: g^l:lat?aa>s- 
sant ne^a?amoi?n^s susGieptime de donner lieu a ;u^r =?m|fs<^?.^h 
oeuvre bjeauc^iap -piu^S ra^tde et commode que .tes Jiffo^jf^d^^' 
f a4^s'anrfe ^ap:p.el -une.= cou'^ure tos -elie^ent is- r.^^igi^r^t^'s^ • 
le.g/%0nn^*^. t©*1fle;?s.>. le. but. .de rl-a rp;#Wf?eint-:e r.^^ 
to ^.m-^mm^ -m'^ ..pa?«5&#jdt-#e^^^i^n^^ 

p#rrt%& ■ ^d^av -S.ti»rt . |?e. ■ ^d^^s|^ii*^^- -P6^ffiiff:^«^ ' 

et 'de^s ■-#i4'«* t:&3^^^^ 

15- A cef .;e^r-e'tv^ ia'-f isfke^te: 

t^Tv . ce^iji . mm^m^mmmmri^:^^ 

a tne^tr^-£iu^e;. iy^'^0)n- 

Plu:s ge^ftBT^M;e'!T|^i^-, 'n^-mmt pm iMMe 'tim^ 
son appiication k l.a f abrr^ia^^n t^es beri^i^M' ci§ &but4-(3«^ 
gor!?e pnr the rnio ?;^raa Kf? , la presents inV'en^:iQ^h propose 
ur^ proc#d'4 rcslisaticn d'un produit textile mul!:Lcou- 
^■■r Che pr^sentain-c 3u mOins ur>e parr.ie en forme, c S rac t -^Ti r^e 
.■■n :^ : ' on smh-^^ rpo^;^" "■■ rlst oZusi'^urs cr-nch^fi d(? mm - 

* ; 'i J ^i^xtil'-^ d ■ : cr ma bl ^ chaud dans ";n« r;" ■ e KB.Tim-?' d'^- 




: - t 'V ^ 
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Les figures 1 a 5 montrent des vues en W^^^^^'^i^M^'^-:-^'-^ 
pective illustrant sGkematiqueffieiit cinq etape^s^-siats'j^i^gpl^fv.t^^^ 
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que 1 ' on sorte pour autant du cadre de 1* invent ion; on 
choisira de preference des materiaux qui, comme les ma- 
terlaux cites ci-dessus, presentent un point de collage 
de I'ordre de 190 k 2kO«C quant a leur partie synthetiq^ue . 
5 La couche de ma*e<riaii tesEtile 1 est destin#e 

h e-omsM±tmeir a la f ois les fepfinfetis 2 du s©m#i-iBni^,g^ 

■^^i'^0!0ii^^)m^ 3 de cars demi^er^ , la^gsual #up|>o#% 
Vai<!^^Mf^ w^p^^SMT, la |>aa?%iLe tei?s^e e% la i^i^ia 

mune ^ M<^\i^y'!^0^i^^^ ^j^e^-M^ :aixx±:^^m!^ ^^^^^^ 

lersnfdgef riqu^t la ^comclie '1 ou ^oM^.^mt^f^y^^ 

unv^;a(3^ii3ji3ps^^P^ 11 
re?sSifTt; :miliS|i^^ ^ j ^^ai^Me :-^ -cfe'is 

GOUic]aie;s 4 /^t^nS: -dJ^sll^ ■S!^^^^&0W0r et la 

parifedje ^esj^Jq^i^w^e 4e ete^^ipiig /:tee)nKtie* 2 toimi^^ v^0i?s le feas , 
30 a 1 ' ext^er.i■&^^i^ d-e ce^^te parHjie, qomme 11 res'sort not^am^ 
ment de la figure 10, 

A la figure 1 , on a illustre una premiere 
phase du procede, qui consiste a deposer a plat, res- 
pectivement sur chacune des zones 2a de la couche 1 
37 alors egalement plate destinees a former la partie in- 
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ferieure respective d'un bonnet 2, la couche de renfort 
et d • opacification 

En vue d'autoriser une solidarisation mutuel- 
le de chaque couche 4 et de la zone 2a correspond ante 
5 de fagon repartie sur la totalite de leur surface, on 

intercale entre elles dans I'exemple illustre, sur toute 
leur surface, une pellicule 5 d^un materiau de cqllage 
Choi si de fa^on a assurer la solidarisation miatuelle des 
couches 1 et 4 avarit leur thermof ormage et a con server 
10 cette solidarisation lors du thermof ormawe , c • est-^a-^dire 
a une teinpei?'ature situee au mi^^ni'mum dan;S la ga?tflin^ d^es 
points de collage des ma^eriaux consti^tua^^t les CQuehes 
1 et 4. 

La pellicula 5 pemt Stre MitMlr^ffl©*it in- 
^5 d^pejidaiite des Gouehes 1 et 4 et i^is'mi^^^'^W!?^ ^^^^^ 
lopss du d^pi&t dBB cQiueheis 4 sur le-s zm^s ^^-^Qr Iba. 
couche 1 ; il peut s • aigd^r par exempli© ^iS^^smm^S^^-' ^MePxtiO'^ 
CQilairfee de type CQrmu ein SQi>^ e:13it' lpfi3^ 
§tre rapport^e sur les zones 2^ 6u, de 'pr^^i^f^^e^, sur 
20 la f ace - des cpmches^ 4 4'es*3iaiee a ■§t4?e ptaf ■ au eon^ 
tact des zones ^;2^|it^iii* ce oofitact , et q'owi^s^^ -par 
exemple alor« eii :un:e entvie-ti^n M'^mi:M^i0^^^ '0L^mm^ 
Gollant ; eSt^e . ■'i^liilt^f® ■ ^s^??^^^^^ 

de la Gouciie 1 ouj de fj*^i$^M5e^) d'e- ;tfl#jLr 4.* r.^ali^ 

25 see alors par t i^ssags d^ /Mto: ^^e^r^f^i^r 

et coliante dans I'a giamine de temperaitures- ^iWtfe plus haut , 
comme par exempie le -poO^yest er , ayec un fil de fibres natu- 
r elles t elles que du cot oh ou plus generaaement de fi- 
bres insensible s a ces temp:^ratures , seion un procede 

^0 connu en soi donnant la predominariGe a I'une de ces 

fibres sur I'une des faces du tissu; dans un tel cas , 
la face de I'une des couches respectivement 1 et 

4 tournee vers 1' autre couche, ou les faces des deux 
couches placees en regard I'une de 1 'autre, sont les fa- 

;5 ces du tissu presentant une predominance de fibres ther- 
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mocollantes, c'est-a-dire de polyester dans I'exemple 
non limitatif choisi. 

Avantageusement , la mise en place illustr^e 
k la figure 1 est auivie d'un couturage p^ripherique 
6 des couches 4 sur la couche 1 , destine a eviter leur 
d^SQlidarisation lors de la phase suivante de thermo^ 
collage et a donner, alors que les couches 1 eft 4 pre- 
sentent encore une conf iguratiai plate, c ' est-a-*dire 
dans les conditions de travail les plus favoratoles, 1* as- 
pect que la p^riph^rie des zQnes 4 doit presenter sur 
le produit fini. 

Bans I'exempLe iliustre ou la sol-idarisation 
des couches 4 et 1 de fa/^on r^ipartiie sm^ la t-otalite de 
leur surface de ^contafc^ doit §ti?e a^;su3P#e ■ the**jn<5C©l- 
lage, I'etape suivante illusts^ee a la I mmism 

k placer entre lens deux plate aw- 7 et f d'une pf esse 
chauffante la superposition des coudhe^s 4 e?t de la cou- 
che 1 , et a appliquer les couches 4 qdhtre e^tte derhie- 
re fermemiBsnt., pair p.aj».p.iEQCh?mmt de^s pW^aux 7 et 8, 
dans des Q'&mmUom de imtt0mmm et de pre^s^sion proppes 
k pro.voque^r leur so 1 idar i s a ti on par 1 • intermMiaire du 
materiau con?s*±tiaant la pellicule 5. 

A titre dVeiXem^le non limit-atir, lorsque les 
couches 1 et 4 sont un tissu de fibres poiyamldes eonnus 
sous le nom de "Perlon 6", dont le point de collage est 
de 1 ♦ ordre de 21 5*' C et la temperature de fusion de 1 ' or- 
dre de 230*>C, ou du type connu sous le nom de "Nylon 6/6" , 
dont le point de collage est de 1 ' ordre de 235*'C a 240*»C 
et la temperature de fusion de 1 ' ordre de 260° C, on peut 
avantageusement utilizer comme pellicule 5 une gaze, ou 
un tulle, ou un-^ poudre d'un materiau presentant une 
temperature de fusion de 1 ' ordre de 190 a 200°C, le pres- 
sage illustre a la figure 3 s'effectuant a une tempera- 
ture de cet ordre pendant une dizaine de secondes, et le 
thermoformage conjoint illustre aux figures 4 a 7, qui 
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va $tre decrit a present, a une temperature de I'ordre 
de 200 a 205°C dans le cas du "Perlon 6" et de I'ordre 
de 210 a 215 dans le cas du "Nylon 6/6. 

Ce thermof ormage s'effectue pia;(ja^it a 
la f ace super ieure plsme 9 d»iai plateau 10, lea Qom^f^^^' '^'^' '^ 
k preaent aolidaire s dans l^ur poa4t;i©ti jMs$00i^ 
et en appllqiaant fermement centre la f^cs^ -it ^i^ii^^^ : 
au moyen d^4n cadre plat 11, lea zones de la . 
plus .pps^td^e- di«jensd.Qn^ -siL^tueeis- autsut* i^ms ■■^00^^^^' 
Qt al^(pselL%e;s- aon* superposteas les «?ji|aii*fp^i|?fi> 
cia'^^tit aw^*5ia3P dea 'Zones a <^e^§msmsm ^&m>- ^jimil^l^^;!^^' . 

r4;?e :d/e i^i^^--- -^S^^W^^i^-^fMB^ ^ -'^P ^i^^^ ^1iitJ^^^^^\ 

fOKm#a? Ipl3imi^ :-^(igf:^;v^Gi^isp^ffi5i^ 
En r.egajP'd --ia^ --.cK'a'J^^^ 

a^na4il^5ijiin?fc -jie^^ #^:^iite!|i$s|i03^^^^ 

Ql5a$5Un.. .d^evs--=o^^iiiea§s^ :?l^./^%vj^i^^t.-3i^v^^^<?^|^^il=^i^^^^fe . 

p|ja;<g# 1 ';5?iigi:s#^-s#%\^^ 

1, an #^i®d^-M^^^^>^^^^5|^-^i^ 

0^1 ciiiai*5u;^0' -^di ■ ^^ieff - -^^^Mil^S'^ ^s®pEiiip;ilp;> '/a; 
la moitie MpiiSii!ia3P©-?t^^t^ ifep!lii^f?;"ii|«t- ^i>i^^ 

de ee fait urie $i!imi&''^WP^^ . 
d'une zone 2fe |)iJ^^s^^I^^an:t appr OiC'l-raa t i^^mfemt \jife fo.2?jin^;, 
hemi c i rculalre compMinentaire de Geslia de ia zpne- aa;=:ieih 
un cercle approxi'matif , et englobee eomme elle paT le 
cadre 11. 

En regard de chacun des orifices 1% .4aHpyi^ie<^ 
ment en retrait par rapport a sa face 9, le p:la*je;aiiryilj 
coraporte deux poin<jons 13 dont chacun presente un# iftfe: op- 
tion moyenne 14 parallele a la face 9, avec una a;e:G^^'^3n 
transversale maximale correspondant sens iblemfent if or.me 
et en dimensions a celle de 1' orifice 12,et une partie 
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couches 1 , 4, 18 pouvant §tre identiques ou different s , 
mais etant choisis tels quails puissent Stre thermo- 
formes de la fag on deer it e plus haut dans une m§me 
gamine de temperatures; pour la fabrication d*\an tel 
produit, on superpose les trois couches 1, 4, 18 de la 
fagon decrite en reference a la figure 1 , avec interca- 
lation entre dexix couches voisines d^xone pellicule d'xrn 
mat^riau de solidarisation choisi pour assurer cette 
solidarisation et la maintenir dans ladite gamme de tem- 
perature et, de preference apres avoir cousu les diffe- 
rentes couches sur une partie de leur peripheries on 
provoque la solidarisation et le thermof ormage suivant 
l*iine ou 1* autre des variantes de mise en oeuvre du pro- 
cede illustr^. 

Nature 1 lement , le precede selon 1* invention est 
susceptible de nombreuses autres variantes ne sortant pas 
du cadre de celle-ci; notaminent, l^homme de I'art choi- 
sira sans sortir pour autant du cadre de 1* invention les 
materiaux: textiles et les materiaux de solidarisation 
les mieux adaptes, compte tenu de ce que le procede de 
thermof ormage d'une part et le procede de thermocollage 
d* autre part sont eonnus en eux-m§mes ainsi que les 
produits les mieux adaptes a leur mise en oeuvre, 

De preference, comme materiau de solidari- 
sation 5, on choisira un materiau souple et transparent 
de la temperature ambiante a la gamme de temperatures 
de thermof ormage. 
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REVENDICATIONS 

1) Precede de realisation d'un produit textile 

multicouche presentant au moins une partie en forme, ca- 
racterise en ce que 1 ' on superpose a plat plusieurs cou- 
ches de materiau textile deformablesa chaud dans une me- 
me gamme de temperatures, on provoque une solidarisation 
mutuelle des couches de fagon r^partie sur la totalite 
de leur surface de contact rautuel au moins au niveau de 
ladite partie, on provoque une deformation conjointe 
des couches solidaires en les portant k une temperatu- 
re situee dans ladite gamme et en appliquant a une face 
de la superposition des couches solidaires un effort 
approprie, au niveau de ladite partie, et l»on refroi- 
dit les couches solidaires deformeeso 

2) Precede selon la revendication 1 , caracteri- 
se en ce que I'on provoque la deformation progressivement 
d'abord dans une zone limit6e de ladite partie, puis 

par zones successivement de plus en plus 6tendues a par- 
tir de cette zone, et en ce que l*on provoque la solida-- 
risation mutuelle des couches dans lesdites zones pro- 
gressivement, immediatement avant de provoquer leur de- 
foxnnation respective • 

3) Precede selon l*une quelconque des revendica- 
tions precedents* caracterise en ce que 1 • on realise la 
solidarisation mutuelle des couches de fagon repartie 
sur la totalite de leur surface de contact mutuel en in- 
tercalant entre elles un materiau de solidarisation as- 
surant une solidarisation dans ladite gamme de tempera- 
tures, et en plagant ce materiau et les coxaches dans 
des conditions de pression et/ou de temperature appro- 
priees a la solidarisation, 

4) Precede selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 et 2, caracterise en ce que 1 ' on reali- 
se la solidarisation mutuelle des couches de fagon 
repartie sur la totalite de leur surface de 
contact mutuel en incorporant a I'une 
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d'entre elles un mat^riau de solidarisation assurant la 
solidarisation dans ladite gamme de temperatures , et en 
pla?ant ce mat^riau et les couches dans des conditions 
de pression et/ou de temperature appropri^es k la soli- 
darisation. 

5) Proc^d^ selon la revendication 2 et I'une 
quelconque des revendications 3 et 4, caracteris^ en ce 
que le materiau de solidarisation est choisi tel que 
les conditions de pression et/ou de temperature appro- 
priees a la solidarisation coincident avec les condi- 
tions recant lors de ladite deformation conjointe des 
couches solidaires • 

6) Precede selon l*une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que, apres superpo- 
sition a plat des couches de materiau textile et avant 
de provoquer leur solidarisation mutuelle et leur defor- 
mation conjointe, on les solidarise par couture sur au 
moins une partie de leur peripherie, 

7) Precede selon l*une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que les couches 
sent dans le mSme materiau, 

8) Precede selon lUane quelconque des revendica- 
tions 1 a 6, caracterise en ce que les couches sont dans 
des materiaux differents, 

9) Precede selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que I'une au moins 
des couches presente une surface inferieure a celle d'une 
autre couche au niveau de ladite partie, 

10) Precede selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que 1 ' on provoque 
la deformation conjointe des couches solidaires au moyen 
d'un poingon chauffant applique sur ladite face de la 
superposition, en immobilisant lesdites couches de la 
peripherie de leur zone correspondant a la partie 
forme • 
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